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Misjg QSGS Technology jest produkcja
najwyzszej jakosci narzedzi gwarantujgcych
Klientom obnizenie kosztéw funkcjonowania

i wzrost konkurencyjnosci ich firm.




MANUFACTURER OF CUTTING TOOLS FOR THE WOOD INDUSTRY

0 nas

Firma QSGS Technology powstata w 1995 r. Od momentu powstania stawiamy na
rozwdj i innowacyjnos¢ w zakresie nowych rozwiazan i technologii produkcji naszych
narzedzi.

Rozwdj naszej firmy opieramy na wiedzy i doswiadczeniu swiatowych dostawcow
najbardziej zaawansowanych rozwigzan technologicznych. Nazwa firmy — Quality of
Swedish German and Swiss Technology — jest odzwierciedleniem partneréw
biznesowych, ktérzy wspottworzg koncepcije technologii linii produkcyjnej, tancucha
dostaw materiatow i dziatu kontroli jakosci.

Korzystajgc z wtasnego laboratorium, wyposazonego w najnowoczesniejsza aparature
kontrolno-pomiarowg — umozliwiajgcg precyzyjne pomiary z doktadnoscig do 1pum
(1/1000 mm), w tym pomiary bezdotykowe — stale monitorujemy proces produkcji
naszych narzedzi i testujemy parametry techniczne gotowych produktéw.
Kontrolujemy rowniez jako$¢ dostarczanych materiatow. Dzieki temu otrzymujemy
statg jakos¢ oferowanych produktéw, a co za tym idzie satysfakcje Klientow.

Indywidualne potrzeby naszych Klientow inspirujg nas do poszukiwania nowych
rozwigzan i statego ulepszania obecnych w ofercie produktow.

Ponad dwadziescia lat systematycznego rozwoju naszej firmy umozliwia nam oferowanie
petnego zakresu narzedzi do cigcia drewna i kompletna obstuge dostosowana do potrzeb
kazdego Klienta.




PikY TASMOWE DO DREWNA

ARMOTH
PROFESSIONAL

Po wprowadzeniu zasadniczej zmiany procesu produkcji, QSGS Technology
przedstawia nowy, znacznie ulepszony produkt — pity tasmowe do drewna
0 podwyzszonej wydajnosci procesu ciecia.

Pity tasmowe do drewna Armoth Professional umozliwiajg naszym Klientom
zwiekszenie wydajnosci procesu ciecia do 50%. Charakteryzuja sie wyzsza predkoscig
posuwu drewna (do 30 m/min) oraz wyzszg predkoscig liniowg skrawania (do 50 m/s).
W zaleznosci od gatunku, osiggajg dtuzszy czas pracy miedzy serwisami, od 4 do 20
godzin.

Pity tasmowe o podwyzszonej wydajnosci procesu ciecia wystepujg w trzech
gatunkach: pity tasmowe monolityczne, pity tasmowe bimetaliczne oraz pity tasmowe
z weglikiem spiekanym.

Do produkcji pit tasmowych do drewna Armoth Professional uzywamy stali
sprezynowej wysokostopowej QSX o indywidualnie dobranym sktadzie chemicznym
chronionym patentem. Ponadto pity poddawane sg dodatkowym, opatentowanym
przez QSGS Technology, procesom produkcyjnym.

Caty proces produkciji jest nadzorowany i kontrolowany przez inzynieréw naszego
laboratorium.

Pity tasmowe Armoth Professional to narzedzia dla lideréw profesjonalnego cigcia.




INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardo$¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:

QSX /460 - 490 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw:

weglik spiekany / 1610 - 1750 HV do 40 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos¢ skrawania:
10/20]12/20|20/20 do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 20 godzin miedzy serwisami

SZEROKOSC H (mm) GRUBOSG T (mm) PODZIALKA P (mm)

|-

09 1,1 19 22
38 v v
38 v v
50 v v

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardos$¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:

QSX/ 460 - 490 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw:

weglik spiekany / 1610 - 1750 HV do 35 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:

10/30 do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 20 godzin miedzy serwisami

SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)

1.1 22

|

38 v v

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

0.09~-

Pity tasmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020



INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardo$¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:
QSX /490 - 520 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw:
Stal szybkotngca M42 / 940-990 HV do 30 m/min
Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:
10/3019/29 do 50 m/s
Czas pracy pity:

&

SZEROKOSC H (mm)

34

38

50

do 8 godzin miedzy serwisami

GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)

1,07 22,22
v v
v v
v v

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB)

= NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

Pity tasmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020
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INFORMACJE TECHNICZNE

Stal / Twardo$é czesci no$nej:

QSX / 460-490 HV

Zab / Twardosé zeba:

hartowanie indukcyjne / up to 750 HV

Katy ostrza (natarcie / przytozenie):

10/30(9/29

&

GRUBOSC T (o)
1,0 1,1

32

35

40

50

v

v

v

QUALITY Only

WARUNKI UZYTKOWANIA

Naprezenie pity:
zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny

Posuw:
do 30 m/min

Predkos¢ skrawania:
do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 4 godzin migdzy serwisami

PODZIALKA P (mm)
1,15

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikaciji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB)

!

1,25 22,22
v v
v v v
v v v v
v v
= NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) ™ USTAWIENIE DNA PItY WZGLEDEM ROLKI

Pity tasmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardos$¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:

QSX/ 440-460 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw:

hartowanie indukcyjne / up to 750 HV do 30 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:

10/30 do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 4 godzin migdzy serwisami

1,0 1,1 1,15

22,22
32 Vv Vv
35 v v
40 v v
50 v v
Istnieje mozliwos$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.
= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

Pity taSmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardo$¢é czesci nosnej: Naprezenie pity:

QSX/ 460-490 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos¢ zeba: Posuw:

hartowanie indukcyjne / up to 750 HV do 30 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:

10/30 | 9/29 do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 4 godzin miedzy serwisami

SZEROKOSC H (mm) GRUBOSG T (mm) POD(ZILI%yA P
1,0 1,1 1,15 1,25

22 27
32 v v v
34 v v v v
38 v v v v v
50 v v v

Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

Pity taSmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020




INFORMACJE TECHNIGZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardos$¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:
QSX/ 460-490 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos¢ zeba: Posuw:
hartowanie indukcyjne / do 800 HV do 30 m/min
Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:
10/30]9/29 do 50 m/s
Czas pracy pity:

do 4 godzin miedzy serwisami

SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
1,0 11 1,15

1,25 22,22
34 v v v v
38 v v v v v
50 v v v

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

Pity tasmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardo$é czesci nosnej: Naprezenie pity:

QSX/ 440-460 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw:

hartowanie indukcyjne / up to 750 HV do 30 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:

10/ 30 do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 4 godzin miedzy serwisami

1,07 1,14 22,22
35 v v
38 v v

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikaciji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

Pity taSmowe do drewna | ARMOTH PROFESSIONAL 2020




Producent pit tasmowych do przemystu drzewnego

® QSGS Technology, ul. tuzycka 4, 07-410 Ostroteka, POLSKA
@ +4829 764 43 15, fax + 48 29 769 43 86
® info@armoth.eu, orders@armoth.eu
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